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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verbinden von mit 
Flanschen versehenen Rohren, bei der das eine Rohr einen Zentrier- 
bund und das andere eine mit diesem Zentrierbund korrespondierende 
Ausnehmung aufweist und wobei 2wischen dem Bund und der Ausnehmung 
ein Dichtelement, vorzugsweise ein Dichtring, vorgesehen ist. 

Derartige Rohrverbindungsvorrichtungen sind beispielsweise als 
Rohrverschraubungen aus der DIN 2993 bekannt und werden fiir kleine 
Nennweiten haufig angewendet. Man unterscheidet hier hauptsachlich 
zwei Ausftihrungen, namlich die Rohrverschraubung mit f lacher Bund- 
dichtung und die Rohrverschraubung mit Kegeldichtung. Beide Rohr- 
verschraubungen bestehen iiberwiegend aus einer Uberwurfmutter und 
einem sogenannten Gewindenippel. 
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Solche Rohrverschraubungen sind zwar leicht losbare Verbindungen 
und daher bei Wartungsarbeiten vorteilhaft, sie weisen jedoch in 
bezug auf die Dichtfunktion und vor allem in der Eignung filr me- 
chanisierte MontageablSufe einige Nachteile auf. 

Eine weitere bekannte Verbindungsvorrichtung fiir Kleinf lansche 
weist zwei gelenkig miteinander verbundene Spannbacken, eine 
Spannvorrichtung mit einem BetStigungshebel und einen Federbiigel 
auf, wobei Bet&tigungshebel und Federbiigel je an einer der beiden 
Spannbacken befestigt sind. Dieses bekannte Verbindungselement be- 
sitzt den Nachteil, daft, nachdem mit einer Hand die beiden Spann- 
backen um die zu verbindenden Kleinf lansche gelegt und gegeneinan- 
der gedriickt wurden, zuerst mit der einen Hand der Federbiigel in 
eine Nut des Betatigungshebels eingerastet werden muB, bevor letz- 
terer betatigt und damit die Verbindung geschlossen werden kann. 
Insbesondere bei engen PlatzverhSltnissen, wenn es zum Beispiel 
nicht moglich ist, mit der zweiten Hand um die Verbindungsstelle 
herumzugreif en, ist die Handhabung des bekannten Verbindungsele- 
mentes umstandlich, und manchmal ist sogar die Hilfe einer weite- 
ren Person erforderlich. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung 
zum Verbinden von mit zwei Flanschen versehenen Rohren zu schaf- 
fen, die sowohl sicher in der Dichtfunktion als auch einfach in 
ihrer Handhabung ist, mit der von Hand sowie durch mechanisierte 
Montageablaufe eine schnellere und sichere Flanschverbindung her- 
stellbar ist. 
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Erf indungsgemSB gelingt dies bei einer Vorrichtung der einleitend 
genannten Gattung durch einen federnden, einseitig offenen Halte- 
ring, dessen Innenabmessung annShernd eine Ellipse darstellt, wo- 
bei die groBe Hauptachse, die durch die 5f fnungsstelle geht, annS- 
hernd dem Auflendurchmesser der Flansche und die kleine Hauptachse 
annMhernd dem RohrauBendurchmesser entspricht, wobei an der 6ff- 
nungsstelle radial abstehende FortsStze, zum Beispiel Lappen, vor- 
gesehen sind, durch deren BetStigung zueinander der Haltering un- 
ter elastischer Ver forming iiber die Flansche geschoben wird und 
durch Loslassen der BetStigungslappen in Fixierstellung gebracht 
wird, in der der Haltering zumindest im Bereich der kleinen Haupt- 
achse die Flanschschultern iibergreift und axial fixiert, und dafl 
in an sich bekannter Weise als Dichtelement ein in einer Ringnut 
des Zentrierbundes des Nippels angeordneter O-Ring vorgesehen ist. 

Durch diesen erf indungsgemaBen Haltering ist sovohl eine sichere 
und schnelle Verbindung der Rohre mit der Hand als auch durch me- 
chanisierte Montage mSglich. Durch die Anordnung eines O-Ringes in 
der Ringnut des Zentrierbundes wird nach Art einer Steckverbindung 
eine sichere Abdichtung erzielt. 

Eine vorzugsweise Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der vorzugsweise aus glasf iberverstarktem Thermo- 
plast bestehende Haltering an der Innenseite im Bereich der klei- 
nen Hauptachse eine mittig angeordnete Nut aufweist, deren Breite 
den Starken M s M der beiden zu verbindenden Flansche entspricht und 
deren Tiefe von der kleinen Hauptachse zur groBen Hauptachse von 
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der maximalen Tiefe M h M , welche der H5he der Flanschschulter ent- 
spricht, kontinuierlich auf Null abnimmt. 

Durch diesen erf indungsgemaBen Haltering aus roit Glasfasern ver- 
stSrktem Thermoplast konnen die Flansche in sicherer Verbindung 
gehalten werden. Eine schnelle, mechanisierte Montage ist durch 
diese Ausbildung ebenfalls gevMhrleistet. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung ist dadurch gegeben, dafi 
der Haltering vorzugsweise aus Federstahl besteht und daB in einem 
Bereich ± 60°, von der kleinen Hauptachse gemessen, der Haltering 
am Umfang schlitzformig verlaufende, mittig angeordnete Durchbre- 
chungen aufweist, deren Breite den StMrken der beiden zu verbin- 
denden Flansche entspricht. 

3 Bei diesem besonders einfach gestalteten Haltering aus Federstahl 
sind anstelle der Nut Durchbrechungen vorgesehen, in welchen die 
Flanschschultern f onnschliissig fixiert werden. Sowohl der aus Fe- 
derstahl als auch der aus glasf aserverstarktem Thermoplast beste- 
hende Haltering konnen einerseits durch Zusammendrucken bezie- 
hungsweise andererseits durch Auseinanderspreizen der an der Off- 
nungsstelle vorgesehenen Betatigungslappen montiert werden. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung/ bei der der Haltering durch Zu- 
sammendriicken der Betatigungslappen montierbar ist, ist dadurch 
gekennzeichnet, daB im Bereich der Of f nungsstelle des Halter inges 
die Ringenden wechselseitig auf die halbe Ringbreite abgesetzt 
sind und sich auf einem Umf angsbereich von annahernd 25° ttber- 
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decken, wobei die an den Ringenden radial angeformten BetSti- 
gungslappen die voile Ringbreite aufweisen. Diese Ausgestaltung 
der Erfindung eignet sich besonders vorteilhaft ftlr eine Montage 
von Hand. 

Eino Ausbildung, bei der der Haltering durch Auseinanderdriicken 
der beiden Betatigungslappen montierbar ist, ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen den beiden Ringenden im Bereich der Off- 
nungsstelle des Halter inges ein Spalt vorgesehen ist, dessen Bo- 
genwinkel annShernd 40° betragt, wobei die radialen Betatigungs- 
lappen einen Winkel von annShernd 90° zueinander bilden. Diese 
Halteringausbildung ist vorzugsweise ftir mechanisierte Montage ge- 
dacht . 

Nachfolgend soil anhand von in der Zeichnung dargestellten vor- 
zugsweisen Ausfuhrungsbeispielen die Erfindung nSher erlSutert 
werden . 

Es zeigen: 

die Figur 1 einen Schnitt nach der Linie A-B der Figur 2, in wel- 
cher Grund- und AufriB einer ersten Ausfuhrungsf orm eines Rohrver- 
bindungssystemes dargestellt sind, 

die Figuren 3 und 4 zeigen weitere beispielsweise Ausftihrungsf or- 
men von Rohrverbindungssystemen. 
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In Figur 1 ist ein LSngsschnitt durch eine Ausftihrungsform einer 
vorrichtung zum Verbinden von mit Flanschen versehenen Rohren dar- 
gestellt. Ein Rohr 1 ist mit einem AnschluBstlick, einem sogenann- 
ten Nippel 2 versehen, welcher einen Zentrierbund 3 und einen 
Kleinflansch 4 aufweist. Im Zentrierbund 3 ist eine Ringnut 5 fiir 
einen Dichtring, insbesondere einen. O-Ring 6, vorgesehen. Ein 
zweites Rohrstiick 7 veist eine mit diesem Zentrierbund 3 kor- 
respondierende Ausnehmung 8 auf und bildet so mit dem Rohr 1 und 
dem Nippel 2 eine Art Steckverbindung. Das Rohrstiick 7 besitzt 
ebenfalls einen Kleinflansch 9. Durch eine in einem Haltering 10 
ausgebildete Nut 11 werden die Flanschschultern 12 der Flansche 4 
und 9 ilbergriffen und so die Verbindung gegen eine axiale Ver- 
schiebung gesichert. 

Figur 2 zeigt die Flanschverbindung in Auf- und GrundriB. Im Auf- 
rift ist die elliptische Ausftihrung des Halteringes 10 deutlich zu 
erkennen. Die Innenabmessungen des Halteringes 10 stellen im we- 
sentlichen eine Ellipse dar (auch Korbbogen wSren denkbar) , wobei 
die groBe Hauptachse 13 , die durch die Of f nungsstelle 15 des Rin- 
ges geht, ungefahr dem Auflendurchmesser D der Flansche 4, 9 ent- 
spricht. Die kleine Hauptachse 14 dieser Ellipse hat ungefahr die 
Lange des RohrauBendurchmessers d. In den Haltering 10 ist an der 
Innenseite im Bereich der kleinen Hauptachse 14 die Nut 11 einge- 
arbeitet, deren Tiefe von der kleinen Hauptachse 14 zur groBen 
Hauptachse 13 von der maximalen Tiefe, welche der HQhe der 
Flanschschulter h (siehe Figur 1) entspricht, kontinuierlich auf 
Null abnimmt. Die Breite der Nut 11 ergibt sich aus der Starke s 
der beiden zu verbindenden Flansche 4 und 9, In der vorliegenden 
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AusfUhrung ist eine rechteckige Nut 11 dargestellt. Aus GrUnden 
der einfacheren Montage kSnnte diese Nut auch leicht trapezfdrmig 
gestaltet sein. 

Bei den in den Figuren 1 bis 3 gezeigten Halteringausfuhrungen 
sind im Bereich der Of fnungsstelle 15 die Ringenden wechselseitig 
auf die halbe Ringbreite abgesetzt und mit radial angeforraten Be- 
tatigungslappen 16 ausgestattet . In einem Winkelbereich von unge- 
fMhr 25° Uberdecken sich diese Ringenden, das heiBt, von einem Be- 
tStigungslappen 16 zum anderen wird ein Winkel von circa 385* um- 
faBt. Diese BetStigungslappen 16 sind zur besseren Handhabung vor- 
zugsweise auf die voile Ringbreite vergroBert. Zur Montage werden 
die Betatigungslappen 16 zusammengedrtickt und der hierdurch erwei- 
terte Haltering 10 iiber die Flansche 4, 9 geschoben. Nach Loslas- 
sen der Lappen 16 werden die Flanschschultern 12 im Bereich der 
kleinen Hauptachse 14 vom Haltering 10 ubergriffen und axial fi- 
xiert. 

Die in den Figuren 1 und 2 gezeigte massive AusfUhrung ist vor- 
zugsweise fiir eine Herstellung des Halteringes 10 aus glasfaser- 
verstSrktem Thermoplast gedacht. Ein solcher Haltering 10 eignet 
sich besonders gut fiir eine Montage von Hand. 

Bei der in Figur 3 in Auf- und SeitenriB gezeigten Ausfiihrungsform 
besteht der Haltering 10 vorzugsweise aus bandformigem Federstahl. 
Anstelle der Nut sind hier in einem Bereich ± 60° von der kleinen 
Hauptachse 14 mittig angeordnete, schlitzf Srmige Durchbrechungen 
17, zum Beispiel durch Stanzen, auf beiden Ringhaiften vorgesehen. 
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Im Bereich dieser kleinen Hauptachse 14 durchdringen die Flansche 
4, 9 die Durchbrechungen 17 (siehe SeitenriB) und werden forxn- 
schltissig fixiert. Bei dieser Konstruktion ware es auch denkbar, 
den Haltering mehrteilig, zum Beispiel aus Federstahldraht mit Ge- 
lenken sowie Versteif ungen, auszuf tihren • 

In Figur 4 ist eine weitere f mogliche Konstruktion eines Halter in- 
ges 10 dargestellt. Zwischen den beiden Ringenden im Bereich der 
Of fnungss telle 15 des Halter inges 10 ist ein Spalt vorgesehen, 
dessen Bogenwinkel ungefahr 40° betrSgt, das heifit, von einem 
Betatigungslappen 16 zum anderen wird ein Winkel von ungefShr 320° 
umfaBt^ Die radialen Betatigungslappen bilden einen Winkel von 
circa 90° zueinander. Die Lange der Betatigungslappen 16 ist 
vorzugsweise gr6Ber als die fUnffache LappenstSrke zu wahlen, Fiir 
die Montage des Halteringes 10 sind die Betatigungslappen 16 
auseinander zu driicken* Diese Halteringausbildung ist vorzugsweise 
fiir mechanisierte Montage gedacht. 

Der in Figur 4 dargestellte Haltering 10 ist wie der in Figur 3 
aus Federstahl gefertigt. Es konnte jedoch jedes Material verwen- 
det werden, das die erforderlichen mechanischen Eigenschaften auf- 
weist. 
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Schutzansprtiche 



Vorrichtung zum Verbinden von mit Flanschen versehenen Roh- 
ren, bei der das eine Rohr einen Zentrierbund und das an- 
dere eine mit diesem Zentrierbund korrespondierende Ausneh- 
mung aufweist, und wobei zwischen dem Bund und der Ausneh- 
mung ein Dichtelement, vorzugsweise ein Dichtring, vorgese- 
hen ist, gekennzeichnet durch einen federnden, einseitig 
offenen Haltering (10), dessen Innenabmessung annahernd 
eine Ellipse darstellt, wobei die groBe Hauptachse (13), 
die durch die Of fnungsstelle (15) geht, annMhernd dem Au- 
Bendurchmesser (D) der Flansche (4, 9) und die kleine 
Hauptachse (14) annShernd dem RohrauBendurchmesser d ent- 
spricht, wobei an der Of fnungsstelle (15) radial abstehende 
Fortsatze, zum Beispiel Lappen (16) , vorgesehen sind, durch 
deren Betatigung zueinander der Haltering (10) unter ela- 
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stischer Verformung Uber die Flansche (4,9) geschoben wird 
und durch Loslassen der Betatigungslappen (16) in Fixier- 
stellung gebracht wird, in der der Haltering 10 zumindest 
im Bereich der kleinen Hauptachse (14) die Flanschschultern 
(12) Ubergreift und axial fixiert, und dafl in an sich be- 
kannter Weise als Dichtelement ein in einer Ringnut (5) des 
Zentrierbundes (3) des Nippels (2) angeordneter O-Ring (6) 
vorgesehen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
der vorzugsveise aus glasf iberverstarktem Thermoplast be- 
stehende Haltering (10) an der Innenseite im Bereich der 
kleinen Hauptachse (14) eine mittig angeordnete Nut (11) 
aufweist, deren Breite den StSrken (s) der beiden zu ver- 
bindenden Flansche (4, 9) entspricht und deren Tiefe von 
der kleinen Hauptachse (14) zur groflen Hauptachse (13) von 
der maximalen Tiefe (h) , welche der Hohe der Flanschschul- 
ter (12) entspricht , kontinuierlich auf Null abnimmt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft 
der Haltering (10) vorzugsweise aus Federstahl besteht und 
daB in einem Bereich ± 60° , von der kleinen Hauptachse (14) 
gemessen; der Haltering (10) am Umfang schlitzf ormig ver- 
laufende, mittig angeordnete Durchbrechungen (17) aufweist, 
deren Breite den St£rken (s) der beiden zu verbindenden 
Flansche (4, 9) entspricht. 



- 3 - 



- 3 - 



4. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl im Bereich der 5f fnungsstelle (15) des 
Halteringes (10) die Rlngenden wechselseitig auf die halbe 
Ringbreite abgesetzt sind und sich auf einem Urafangsbereich 
von annahernd 25° ttberdecken, wobei die an den Ringenden 
radial ^ngeformten Betatigungslappen (16) vorzugsweise die 
voile Ringbreite aufweisen (Piguren 2, 3). 

5. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen den beiden Ringenden im Bereich 
der Of fnungsstelle (15) des Halteringes (10) ein Spalt vor- 
gesehen ist, dessen Bogenwinkel annahernd 40° betrSgt, wo- 
bei die Betatigungslappen (16) einen Winkel von annShernd 
90° zueinander bilden (Figur 4)* 
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